Tablo 1.1 Arka Kapak Parcasina Ait is Akis Semasi

iS AKIS SEMASI iISCTTMALZEME / DONATHTIPT
SEMA NO: SAYFA NO: OZET
KONU: A 24 Tip Ayakli Helisel Disli Reduktor ETKINLIK MEVCUT |[ONERILEN |ARTIRIM
ISLEM o 3
iS: Arka Kapak Parga imalati TASIMA = 2
GEG.DEPOLAMA D
YONTEM: MEVCUT /.ONERHEN— YOKLAMA O 2
YER: DEPOLAMA v 2
ISCI: KART NO: UZAKLIK (m)
ZAMAN (adam-saat)
SEMAYI CIZEN: TARIH: MALIYET
ISGILIK
ONAYLAYAN: TARIH: MALZEME
TOPLAM [
TANIM MIKTAR |Uzakiik|zZaman SIMGE ACIKLAMALAR
(m)| & | Ol = D|O|V
Hammadde Depo —] — /"
Malzemenin Depodan Atdlyeye Tasinmasi 2 r
CNC Igleme Merkezi Iisleme 15
Fatura Tornalama 5 &l
Kalite Kontrol 0,5 =0
Delme Kilavuz Cekme 3 [e_
Kalite Kontrol 0,5 e
Parcanin Yari Mamul Depoya Taginmasi 3,5
Yari Mamul Depo e
Tablo 1.2 Normal Motor Miline Ait is Akis Semasi
iS AKIS SEMASI iSCTTMALZEME / DONATITIPT
SEMA NO: SAYFA NO: OZET
KONU: A 24 Tip Ayakli Helisel Disli Reduktor ETKINLIK MEVCUT [ONERILEN [ARTIRIM
ISLEM ¢} 7
iS: Normal Motor Mili TASIMA = 4
GEG.DEPOLAMA D 1
YONTEM: MEVCUT / ONERIEEN— YOKLAMA O 5
YER: DEPOLAMA v 2
ISCI: KART NO: UZAKLIK (m)
ZAMAN (adam-saat)
SEMAYI CIZEN: TARIH: MALIYET
ISCILIK
ONAYLAYAN: TARIH: MALZEME
TOPLAM |
TANIM MIKTAR |uzakiik|zaman SIMGE ACIKLAMALAR
(m) | dk. ol =>(D|O|V
Hammadde Depo —|— 4/"
Malzemenin Depodan Atdlyeye Taginmasi 0,5 r
Boy Kesme 0,5
Kalite Kontrol 0,5 —
Boylama Puntalama 1 197
Tornalama 2 | &4
Kalite Kontrol 0,5 e
Disli Agma 2,5 | &
Kalite Kontrol 0,5 | —=p®
Mil Ustii Kama Kanali Agma 2 e
Kalite Kontrol 0,5 e
Isil Isleme Gitmek Igin Parganin Beklemesi 5
Parganin Isil Islem Igin Génderilmesi
Parcaya Isil islem Uygulanmasi Fason Olarak Yapt.
Isil Igl. Biten Parganin Atélyeye Taginmasi 1,5
Silindirik Taglama 1,5
Kalite Kontrol 0,5 — e
Parganin Yari Mamul Depoya Tasinmasi 2,5 C=d
Yari Mamul Depo ~e




